Parametereinstellung fir Kosy2 A4

Bei Verwendung der Softwarecad 7.5bzw.nccad 7.6

ACHTUNG !
Parameter Hife Sicherheitsrelevante Einstellungen
B Parameter priifen -
HE Simulation »  Parameter aden... Nur durch elngewllesenes Personal
W CAD Parameter editiere .
o= ks ” — Unsachgemasse Einstellungen
wE CAM v Bearbeitungseinheiten kénnen
& Dateien 3 Besonderes, .. Schiden an der Steuerung/

Maschine verursachen!

1) Parameter — Maschine — Parameter editieren Driicken Sie OK.
wabhlen.

2) Roten Warnhinweis mit OK bestatigen

3) Grundeinstellungen

- Standardformate

- MaschinengroRe auswahlen
(265 x 330 DIN A4)

KOSY - ACHTUNG !! Nur fiir Experten [nccad7?5.ini]

4) Ma.SCh|nendaten 1 Grundeinstellungan Maschinendaten 1 l baschinendaten 2 ] U-Achse ]
Geraden-/Kreis-Bewsgungen Geschwindigkeitsfaktoren
- Im Eingriff Rampe 7 =l | AleAchsen: 2
(5-100)
max. Vorschub alle Achsen a260 stellen S I — e
. _ » (5-100)
_ |m E|Igang ™ Eigene Rampe definieren v-Achsa I—BEI [2]
max. Vorschub alle Achsen adfi0Ostellen [ (5-100)
Z-Achse: I 50 [*4]
. . {5~ 100
- SChl’IttweIten Separates F fiir 2 UsAahem I—EE [z
Weg pro Schritt auf alle Achsen auf10000 e (5-100)
stellen. Im Eingriff Eilgang
Max. Yorschub 1 Achse 250 Max. Worschub 1 Achse : I 400
5) Spelchern bax. Worschub 2 Achsen : I 250 Max. Vorschub 2 Achsen: I 400
tdax. Worschub 3 Achsen: 250 hax. Worschub 3 Achsen: I 400
- Auf Schaltﬂache Speichern kliCken ba Worschub 4 Achsen I 250 k. Worschub 4 Achsen: I 400
Max. Yorschub Kreis 250
KOSY - ACHTUNG !! Nur fur Experten [nccad WinkekAusblendung
Optione YWerkzeughehandlung ] Drehen ] Sich Won: [4000  Bis 50.00
Grundeinstellungen ] tMaschinendaten 1 ] Maschinenc Faktor (5-1007: | 80 Startvorschub | a0
Anschiuf Schrittweiten
Serielle Schnittstelle ComA -
BIElE sEhnisiels Weg pro Schritt x-Achse I 0.010000 [rmim)
Formataahl Weag pro Schritt v-Achse I 0.010000 [rriem)
@ Standardiormate ("~ Sonderformate ‘Weg pro Schrit Z-Achse : |D.D1DDDD [mm]
Standardformate Umkehrspiel Grundachsen Steuerspannung
Ko -dchse 310 255 KOSY3 A4 ﬂ Spiel ¥-Achse I 0.00 [rarm] haximale Steuarspannung Uik:l 1000 [+
Spiel Y-Achse I 0.00 [rmrm]
Z-Achse .
320 x 520 (DINAZ) Spiel Z-Achse | 0.00) [mm]
U-Achse : 470 x B70 (DINAZ)
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