Stellungnahme der Unfallkasse Baden-Wiurttemberg
zur Sicherheit von Fraseinrichtungen in Verbindarigeinem Koordinatentisch

1) Auf Grundlage der UVV ,Schulen (GUV-V S1) sowie deegelung des ,Schilerumgangs mit
Maschinen* (K.u.U. 1989) und den Merkblattern zigh®rheit im Unterricht — Richtlinien des
Landes Baden-Wirttemberg dirfen Jugendliche udaibren in schulischen Einrichtungen
unter anderem an

elektrischen Hobel- und Frasmaschinen nicht beschédit werden.

ausgenommen die Bedienung eines Koordinatentischgsgems
(CNC-Frasmaschine)

2) Erforderliche Schutzziele beim Umgang mit Frasmamsehin Verbindung mit dem Koordina-
tentisch

Um den Umgang von Schilerinnen und Schiiler in alige bildenden Schulen mit einem Koor-
dinatentisch ab der Jahrgangsstufe 5/6 zu ermégliakt das Erreichen folgender Schutzziele er-
forderlich:

* Nutzer durfen durch wegfliegende Teile (WerkzeuderdVerkstticke) nicht gefahrdet
werden,

* Nutzer durfen durch eingespannte, rotierende Wedaaicht gefahrdet werden,

* Nutzer durfen keinen Quetsch- und Scherverletzuagesgesetzt sei,

» Nutzer durfen keiner unzulassigen Staubbelastuagsgesetzt sein,

* Nutzer durfen keiner unzulassigen Larmbelastigursgasetzt sein.

3) Technische Anforderungen an CNC-Frasmaschinen Keardinatentischsysteme

Grundsatzlich hat der Hersteller durch CE- Kenrtaaimg (Konformitatserklarung) entsprechen-
der Maschinen und die Einhaltung einschlagiger Nwrind sicherheitstechnischer Regeln zu
gewahrleisten.

Demzufolge muss ein Betreiber/Nutzer dann von eiidrer zu betreibenden Maschine ausgehen
kdnnen, wenn eine entsprechende Kennzeichnung maenast.

Unabhangig von dieser Gewabhrleistungspflicht, $ohgende technische Mal3nhahmen einzuhalten:

» Die Frasmaschine(Oberfrase) wird durcfest angebrachte Befestigungselemens®
.=denaturiert®, dass sie nicht mehr unabhangig viaereCNC-Frasmaschine (Koordinaten-
tischsystem) eingesetzt werden kaBedrbeitungseinhei). Hierdurch verliert sie die Ei-
genschatt einer eigenstandigen Maschine und wird\atriebseinheit der Bearbeitungs-
werkzeuge.

* Dermaximale Schaftdurchmesseder eingesetzten Werkzeuge ist anfm festgelegt.

» Grundsatzlich durfen nurollhartmetallwerkzeuge (VHM) -Bohrer, Fraser, Stichel, ..-
eingesetzt werden.
SoferneingehausteCNC-Frasmaschinen (Schutzzelle/Haube) bentitztevemiirfen auch
Fraser au¥erbundmaterial (Schneide VHM, Schaft WSS) und ein&ohaftdurchmes-
ser 1/8 verwendet werden.

* Um eine unzuldssige (Holz) Staubbelastung zu vdernm muss eine, den Fraser ringfor-
mig umschlieRendAbsaugmaoglichkeit vorhanden sein.
An diesen Anschluss ist ein moglichst schallged&ennhiolzstaubgeprifteG{aubklasse
M; friher H2/B2)Entstauber anzuschlieRen. Der Entstauber sollte, angepasitran
Staubanfall, wahrend des Frasvorgangs eingescbialtetEmpfehlenswert ist eine automa-



tische Einbindung des Entstaubers an den Fraswprganmvermeidung) Uber die Steue-
rungssoftware.

Um eine unbeabsichtigte Beriihrung rotierender Waarge, das Getroffenwerden durch
wegfliegende Teilen und eine unzulassige Larmbgl#sy zu vermeiden, ist beeu an-
zuschaffendenKoordinatentischsystemen grundsatzlich é&uobutzhaube/Schutzzelle
vorzusehen die das gesamte Koordinatentischsystem abdeckt.

Bereits im Einsatz befindliche Altmaschinen ohnaw#zhaube solltenachgerustetwer-
den.

Altmaschinen missen mindestens eiAegenschutz(bewegliche Acrylglasscheibe) auf-
weisen. In diesem Fall ist den Schulern aufgrundzdeerwartenden Larmbelastigurigg-
hdrschutz zur Verfligung zu stellen.

Das Steuerungsprogramm (CAD/NC) muss ei@enulationslauf am Bildschirm ermégli-
chen. Vor dem Fréasvorgang sollte diese Moglichggeitutzt werden.

Die Nutzung des Koordinatentischsystems muss igesannten Einrichtbetrieb (Bedie-
nung von Hand) bei gedffneter Haube mdoglich semAutomatikbetrieb (automatischer
Programmablauf) darf das Offnen der Haube (z.B. Kiifen des Werkzeuges und /oder
Materials) nicht zu einer unzulassigen Gefahrdugen (Einhaltung von Grenzwerten fur
Krafte und Geschwindigkeiten). Werden diese Greminigberstiegen, muss der Automa-
tikbetrieb durch einen mit der Schutzhaube gekdppéebicherheits-Schalter gestoppt bzw.
unterbrochen werden.

Ist eine sinnvolle Kopplung des Koordinatentischsys mit der Schutzhaube nicht mog-
lich, ist die Steuerung des Koordinatentisches diearPC so vorzusehen, dass bei Betati-
gung einer beliebigeeyboardtaste (auch breitflachiges Schlagen auf die Tastatura- a
log eines Not-Aus-Schalters) oder durch eiMausklick, einNotabschaltvorgangausge-
|6st wird.

Das Koordinatentischsystem muss tber eine Nottedetiichtung fot-Halt-Schalter)
verfligen, die bei Betéatigung die Tischbewegung ealié Spindel stoppt und keine weite-
ren Eingaben bzw. Befehle zuldsst. Analog hierzud wine Not-Aus-Steuerung Uber den
PC akzeptiert.

Die Stromversorgungder Oberfrase muss vor dék'erkzeugwechselirekt an der Ober-
fraseunterbrochen werden

Die Herstellerangabeniber die zu frasenden Materialien sind zwingendwdialten (z.B.
keine Bearbeitung von Eisen und Stahl mdglich).

Diese Regelungen basieren auf dégrzeitigen Stand der Technik Sofern neue technische
Regelungen in Kraft treten, missen die oben geraadhtsfihrungen ggf. erganzt bzw. geén-
dert werde.

4) Nutzungsvorgaben fur einzelne Klassenstufen

Das Bedienen des Koordinatentischsystems (Stagefrdisprogramms, beaufsichtigen
des Frasvorgangs) ist Schulern Hé&assenstufe 5/éhach grundlicher Einweisung undr
unter Aufsicht (A) erlaubt. Das Einspannen des Frasers und Bgéestles Werkstiicks ist
vom Lehrer vorzunehmen.

Das Bedienen des Koordinatentischsystems (Befestige Werkstlcks, Starten des Fréas-
programms, Beaufsichtigen des Frasvorganges) gil&n deKlassenstufe 7/&ach
grundlicher Einweisung unaur im Blickfeld des Lehrers (TS) erlaubt. Der Fraserwech-
sel ist vom Lehrer vorzunehmen.

Das Bedienen des Koordinatentischsystems (Frashssk®Befestigen des Werkstlicks,
Starten des Frasprogramms, Beaufsichtigen desdfgiswges) ist Schilern d€tassen-
stufe 9/10nach grundlicher Einweisung undr im Blickfeld des Lehrers (TS) erlaubt.



